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FONCTION

C’est une représentation schématique de la machinautil, de la piece ainsi que des points
d’appuis et du serrage utilisé qui correspond a desormes de représentation.

ETUDE D'UN SCHEMAS

1. Schémas avec une vuBcie circulaire trongconneuse : SCT
Ouitil
Mouvement d’avance \

\@I\/Ia

Serrage 44 [’\
6, Mc—"wai
Appui linéaire SR2 @4 @ 5 }:‘:

Piece de bois < Appui ponctuel SR3

Nom :

Lecon N°: |u21

Cm 14— Cote d’'usinage
o

v

Table machine outil I I

4203

Appui Plan SR1

2. Schémas avec deux vudgortaiseuse a meches : MOM

Lml | Cm4 o
Vue de FACE .| Mc é: 5
B - !
Qg @ = e
|
Correspondance des vu Il ZTB
. Mcs>
Ma T i
| 4 C(D 5 (_E) <«—~Profondeur
6\ i '
Vue de DESSUS - o O
Y
& N i

Deux vues sont nécessaires pour indiquer la totaditdes cotes d’'usinage, exemple la profondeur de
la mortaise

08/10/08-CAP MENUISIER-INSTALLATEUR S7-SCHEMAS-CONVENTIONNELS-MO



Date :

Classe - SCHEMAS CONVENTIONNELS M.O. | 2/4

§BAEPHD Compétences : C23-1-Etablir et construire les doents de fabrication Lecon N°: | u21
= EBENISTE | Savoirs associés : S7-Systeme de représentation ]

LE DEBIT
SCIE CIRCULAIRE RADIALE: SCT
®Ma LCml
C 6 Mc
@4 @5 [ v
1 243 | |
Trongonnage about de la planche Trongonnage de larigueur
SCIE CIRCULAIRE DELIGNEUSE (a format)SCD
——
®Ma
I El 2111
Délignage de la chute Délignage de la largeur

LE CORROYAGE

DEGAUCHISSEUSE DE

Distance de Sécurité
3 I KT
-~ U
“(’]C 7 S e 1
T 1ol o iif @\ 13 '
Mc

Obtenir le plat SR1, la vue latérale (avec la cot€ml) peut étre dessinée seule
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Mc

Obtenir le chant SR2, la vue latérale (avec la co8ml) peut étre dessinée seule en précisant I'angle
90°entre SR1 et SR2, ou valeur quelconque.
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CORROYEUSE Q4M

Lecon N°: |u21

Cml
—~]

Mg . cmi . Mg Mo Me™ s Me
Mc -~ = (PO B S v
A + g %‘ 7 45

/\S ~ //:\//\*/ ~ O E |
‘ N I 1 : B, o
A 1 213 | \a @1 213
Mc Mc
Usinage d’une piece rectangulaire Usinage d’'une e carrée

LE MORTAISAGE
MORTAISEUSE a MECHES MOM

LCml | _Cmd_ o
—
Afin de visualiser I'ensemble des cotes /%ME, .%. S
d’'usinage il faut représenter la machine outil avec B -
2 vues: 0 L/@/
* FACE "0 213!
« DESSUS
Mcsm>
Cml=Distance about piéce/about mortaise, butée lMa T e
Cm2=Hauteur de joue de la mortaise 4~ Co 5 5
Cm3=Profondeur de la mortaise 6 ‘ Y
Cm4= Longueur de la mortaise Sy
Co=Largeur de la mortaise, diametre de la méche L A- & |
LE TENONNAGE
TENONNEUSE a DEROULEURSTED
Les tenons sont réalisés en deux sous phases: Cm4cm2 — |
on
=
1 Tenon | UJ Mc
Cm1=Hauteur de joue du tenon %ﬁm;‘ ,,LC* Mc
Cm2=Longueur du tenon

==
Al ]
Cm3=Epaisseur du tenon | Tl E 243 I Mc
Cm4=Longueur d’arasement + L 2 tenon + marge &)

Cm2
2 Tenon > Cm5 -
Cml=Hauteur de joue du tenon =)
Cm2=Longueur du tenon 6 <y Me
Cm3= Epaisseur du tenon ‘Mg\ﬁ —J _HvﬁMC
Cmb5=Longueur d’arasement - |
I T, EA als | Mc
o

Regle: conserver la méme référence, le parement, sur sipport de piéce (table MO)
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LE PROFILAGE

Lecon N°: |u21

TOUPIE VERTICALE: TOV

Mc Mg
s Bden?
a ul " S C
C.) —
A I Tl l A I Tl ;3|

213
Usinage manuel d’une feuillure Usinage avec I'entiaeur d’'une feuillure
Mc
Me 1%

= I% R = jz — S
@) R o \ —p g V
| ®V ;//Zt*v_ | ®Ma
A l Tl 2T3 I l l I Tl 2T3 I I l
Usinage manuel d’une rainure Usinage avec I'entraigur d’'une rainure
LE PONCAGE

PONCEUSE A LARGE BANDE POL E‘: MC
Le poncage est réalisé en enlevant de la matiere O
sur chaque face2/10 maximum par usinage v -

1 face :contreparement // SR2

2 face :SR2 I /
3 face :contreparement // SR1 1 213
4 face :SR1
La cote Cm (ou Cf) devient Cm1, Cm2, Cm3, Cm4 dassenseignements du croquis
LE SERRAGE avec la CADREUSE
Cml

CADREUSE: CDSV

Les vérins doivent étre positionnés en face des
assemblages. Dans le cas d'un chassis (schémas) le

serrage vertical est en fin de course contre le boi 1 VW
selon la valeur Cm2. | ‘3%/ /'% E
cmil - Acci | ) | @
m1 :cote de largeur du chassis
Cm2 :longueur des montants L T |
4 5

Des cales en bois dur, corroyées doivent étre infaysées entre les piéces et les vérins.
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