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EVALUATION PORTANT SUR DES SAVOIRS

BEP BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES

FICHE CONTRAT
Interrogation du sous thème PROFILAGE

THEME  

:   

PORTE D’INTERIEUR 

SOUS THEME
: 

PROFILAGE

	Rubrique :           Concept Technologique
Domaine :            S6.4 Cinématique de la coupe
Capacités :          C2 TRAITER ET DECIDER
Compétences :     C2.01 Effectuer un choix technologique


PREREQUIS :
Fiche de synthèse correspondant à chaque séquence

OBJECTIF :

 être capable de :

· déterminer une vitesse de coupe Vc ;

· de choisir, d’ajuster une Vc, une fréquence de rotation ;

par calcul

par lecture sur un abaque

PERFORMA NCE :

on demande de :

Compléter le dossier d’évaluation sommative dans le temps prévu. 

CONDITION :

 on donne :

· une fiche questionnaire,

· un abaque de lecture,

· 40 minutes pour répondre.

CRITERES D’EVALUATION : 

on exige

· Réponses exactes et correctement formulées

· Présentation du travail clair et propre

	Nom
	Classe
	Date :


FICHE INDIVIDUELLE D’EVALUATION

	Nom :
	
	
	Classe
	

	Prénom :
	
	
	Date
	


	Thème :
	
	

	Sous-thème :
	
	

	Séquence :
	
	EVALUATION

	Rubrique :
	
	Toutes


	Evaluation :
	
	Formative
	
	Sommative


	CAPACITES
	COMPETENCES évaluées à cette séquence
	EVALUATION

	C1 S’INFORMER
	C1.01 Collecter des informations
	
	

	
	C1.02 Décoder et analyser les documents
	
	

	C2 TRAITER ET

      DECIDER
	C2.01 Effectuer un choix techno.
	
	

	
	C2.02 Etablir des débits matière, composants…
	
	

	
	C2.03 Etablir compléter un processus de fabrication
	
	

	
	C2.04 Traduire une solution technique
	
	

	C3 METTRE EN ŒUVRE

      ET REALISER
	C3.01 Organiser le poste de travail
	
	

	
	C3.03 Installer, régler les outils, les pièces
	
	

	
	C3.06 Conduire les opérations d’usinage, montage, finition
	
	

	
	C3.08Vérifier la conformité (matériaux, produits, matériels, processus)
	
	

	
	C3.09 Conduire un système automatisé
	
	

	
	C3.10 Utiliser un poste d’usinage à CN
	
	

	
	C3.11 Assurer la maintenance du poste de travail
	
	

	
	C3.12 Assurer l’entretien des outillages
	
	


	NOTATION  PARTIELLE SUR :
	
	/

	PRESENTATION SUR
	
	/5

	NOTATION TOTALE
	
	/

	EVALUATION FINALE
	
	/20



	Classe
	Personnelle

	Note supérieure
	Note inférieure 
	Moy. Classe
	Note obtenue
	Moy. Trimestre

	/20
	/20
	/20
	/20
	/20


	Nom et prénom :

Date :

Classe :
	QUESTIONNAIRE


1.Ecrivez la formule de calcul de la vitesse de coupe (Vc)


2.Recopiez ci dessous les symboles utilisés dans la formule et donnez pour chacun d’eux le nom et l’unité utilisé

SYMBOLE




Nom



Unité

3.Calculez la vitesse de coupe, en posant la formule :


a)pour D= 200 mm et S=10 000tr/min



b)pour D= 120 mm et S= 7 000tr/min



c)pour D= 180 mm et S= 8 000tr/min



4.A partir des réponses obtenues ci dessus en a, b, et c :

-la vitesse en (a) convient-elle pour des outils en acier ?  oui          non

Pourquoi ?














-la vitesse en (b) convient-elle pour des outils en acier ?  oui          non

Pourquoi ?














Quelle matière d’outil faut-il choisir en(c) 


5.A l’aide de l’abaque déterminez


a) Vc, avec D= 160 mm et S= 6 000 tr/min



b) S, avec Vc= 55 et D= 180

 


c) D, avec Vc= 35 et S= 14  000 tr/min





d) S, avec Vc= 35 et D= 140

-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-_-
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LECTURE D’UN ABAQUE



























































APPRECIATIONS :





Eval.Sommative








